O RIO TAMANDUATEI
Consumo e Po|ui<;<§o de suas Aguas no ABC (*)

Com o intuito de colaborar na reselugio do
grave problema das cidades de Maud, Santo André
e Sdo Caetano do Sul, que é a escassez de &4gua
industrial e a poluigio desmedida e descontrolada do
Rio Tamanduatef, vem o autor, por meio déste ar-
tigo, dar a sua parcela de contribuigio, divulgando
algumas sugestdes.

Tratando-s¢ de um assunto extenso e complexo,
nio € nossa intensdc entrar em detalhes, mas apre-
sentar apenas uma idéia geral a fim de ser analisada
pelos que se interessam pelo assunto e servir, com
outras, na elaboragio do PLANO GERAL DE COM
BATE A POLUICAO DAS AGUAS DO ABC.

Dada essa explicagdo preliminar, nossas suges-
tdes, limitadas & Baciza do Tamanduatei, referem-se
as seguintes questdes:

Problema n.°l: Falta de agua industrial,

Problema n.° 2: Poluigdo dos cursos de agua.

I — FALTA DE AGUA

No primeiro problema estamos-nos referindo a
fonte de agua industrial que é o Rio Tamanduate],
cujo volume decresce ano apés ano pelo consumo
cada vez malor, sem reposicio, pelo desflorestamento
de suas nascentes e margens e pela falta de precipi-
tagiio pluviomiétrica. Qutrossim, a obstrugio do seu
leito com residuos solidos langados ao rio por imi-
meras inddstrias agrava o problema do leito do rio.

Os fatdres apontados sio uma constante que
nio pdra, nao retrocede e que, com os anos, trans-
formari o Rio Tamanduatei em um cérrego da im-
portincia de seus atuais afluentes como o Guarara e
0 Apial, se nio forem tomadas providéncias imedia-
tas e sérias.

Um fator de carater varidvel ¢é a precipitacio
pluvial escassa no seu total nos tltimos anos ¢ mal
distribuida pelos meses do ano.

Este dltimo fator estamos sentindo de forma
aguda durante o ano de 1963.

Naturalmente, em decorréncia do problema que
chamamos de n.°® 1 — a falta de dgua em virtude
do baixo volume do Rio Tamanduatei — agrava-se o
problema n.® 2 que é a poluigio em elevado gran
désse rio.

Quantitativamente, nio considerando outros fa-
tores, a politicdo cresce proporcionalmente com a
diminuicao do volume da dgua do rio.

Urge, portanto, resolver primeiro o problema n.°
I que é a insuficiéncia do atual volume médio anual
do Rio Tamanduutet.

(*!  Estudo apresentado & Comissio Inter-Municipal de
Contréle da Poluigdo das Aguas e do Ar (CICP.A.A)D
em 18 de Qutubro de 1963.

ARISTOTELES BERSOU
Engenheiro Quimico

O consumo industrial de dgua cresce com o au-
mento das inddstrias cuja proporgio pode-se avaliar
comparando o crescimento das populacdes de Santo
André ¢ Sdo Caetano do Sul, abaixo relacionadas:

ANO SANTO ANDRE SAQO CAETANO DO SUL

1940 38.206 27,568
1950 127,032 59.832
1960 244,655 [13.706

No sentido de preservar ou methorar as condi-
¢bes naturais do referido rio, nio foi tomada, no
decorrer désses anos, providéncia alguma, o que nos
faz sentir atualmente conseqiiéncias desastrosas ¢ que
virdo a agravar-se com o transcorrer do tempo.

Para sanar as atuais e futuras dificuldades, ca-
da vez maijores, sugerimos melhorar as condigdes de
volume ddgua do Ric Tamanduatei, observando o
seguinte:

1.1 — Preservar a mata de suas nascentes.

Esta recomendagio é (Ao elementar que dispen-
sa palavras para justifica-la.

O crescimento constante da populscio exigindo
novas edificagbes estd devastando, com derrubadas,
as dltimas vegetagbes jd ralas e de pequeno portc
junto as varias e minlsculas nascentes do Rio Ta-
manduatet.

Urge, que o Municipio de Maud, onde estio as
nascentes do Tamanduatei, desapropric essas vdrias
dreas separadas, transformando-as com vantagem em
parques florestais de utilidade piblica. O mesmo po-

Fig. 1 — Ric TAMANDUATEL, 27-9-63
Em Capuava, depois da Philipg
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demos dizer dos seus afluentes, embora em outros
mumnicipios, cujas nascentes seriam protegidas por pe-
quenos bosques.

E uma maneira de ajudar a urbanizar cidades em
inicio de formag¢fio com areas verdes, problema pou-
co lembrado pelos poderes piblicos.

Fig. 2 — Rio TAMANDUATEL. 10-10-63 -
A juzante de Maua

1.2 — Desviar Agua de outro rio para o Ta-
manduatei.

Este é o melhor recurso e é justificivel em se
tratando de cidades industriais da envergadura de
Maud, Santo André e Sdo Caetano do Sul, desde que
ndo se prejudigue a vida econdmica ¢ fisica do rio
de onde se vai tirar a agua.

Depois da cidade de Maud, acham-se as varias
nascentes do Rjo Tamanduatei. A poucos quiléme-
tros destas e opostas 3s mesmas estio as varias nas-
centes do Rio Guaié que corre em sentido quase
contraric ao Tamanduatel, desembocande no Rio
Tieté entre as localidades de Pod e Suzano.

O Rio Guaid, ainda com pequeno volume, cor-
ta a estrada asfaltada chamada da adutora do Rio
Claro no ponto em que existe o marco de divisa
entre o Municipio de Maud e Ribeirfio Pires. Se-
guindo-se o curso do Guaié mais 3 'km por estrada
de rodagem vamos encontrar, pouco depois do marco
19 que anota os limites com o Municipio de Pod,
o mesmo rio na localidade de Sete Cruzes, Neste
ponto o Guaié é um rio limpo e piscoso e tem um

Fig. 3 — Rioc TAMANDUATEI.
A montante de Mauid

27-9-83

volume estimado de uma a duas vézes o Tamanduatei
ao sair da cidade de Maui. Vide as fotografias 4 ¢
5, tiradas no local.

Acompanhando-se por estrada de rodagem o
Guaié mais alguns quildmetros, vamos enconfrar a
localidade Barra do Guaié onde a estrada cruza o rio
junte ao murco 21 de divisa entre o Municipio de
Pod com o Municipio Ferraz de Vasconcelos. Neste
ponto, o Guaid tem um volume estimado de duas
a trés vézes o Tamanduatei na altura de Capuava.
Vide a fotografia 6, tirada no local.

Tanto na localidade de Sete Cruzes como na
de Barra do Guaié poderiam ser feitos pelos compe-
tentes Municipios, pequenos represamentos para (o-
mada de dgua das bombas. A primeira dista em
linha reta uns 6% km do brago mais préximo do
Tamanduate{ antes de chegar aos sublirbios de Maua.
A segunda localidade, onde o rio ja é maior, dista
em linha reta cérca de 10%2 km do mesmo ponto
do Tamanduatei,

Temos a impressio que na primeira localidade
ou entre as duas poderia ser feita uma captagdo de
dgua de um volume maior que o do Tamanduatei
quando é&ste entra em Mauad.

Fig. 4 — Rio GUAIG.
Sete Cruzes — Fotografia tirada da ponte,

10-10-63
Localidade:

Medidas de volume durante um periodo com
Aguas minimas ¢ médias dariam a indicagio da quan-
tidade de dgua que se poderia retirar sem prejudicar
o curso do rio e as localidades que déle se servem,

O recalque desta dgua é um empreendimento
tacil e pequeno comparado com a adutcra de Rio
Claro fcom 78 km de extensio e 1,80 m de difime-
tro), cuja tubulagio de ferro rehitado passa préxi-
ma a esta regifo.

A captagiio, com controlador automético de va-
zio, retiraria Agua de acdrdo com a variagio do
nivel do Guaid, dentro de limite pré-estabelecido e
sem, portanto, prejudicar os usudrios 4 juzantes déste
curso d'agua.

Se as diferencas de nivel permitirem, € provivel
que se possa desviar dgua do Guaidé para ¢ Taman-
duatei por gravidade, usando um tunel € um canal
entre os dois rios.

O Rio Guaié nio atravessa cidades ou regides
industriais e deverd ser sacrificado em beneficio do
Tamanduatei que alimenta grandes parques indus-
triais em Maua, Capuava, Santo André, Utinga e
Siao Caetano do Sul, E o prego que devemos pagar
pela industrializagio.
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E ainda possivel, no futuro, um maior reforgo
de 4gua de boa qualidade para o vale do Tamandua-
tel, por reversio de parte da dguado rio Taiassupeba,
que corre paralelo com o Guaié em demanda do
Tieté, onde desemboca. Uma interligagio por meio
de bombas entre o Taiassupeba e o Guaid, descar-
regando na tomada de dgua por nds proposta no
Guaid, viria reforgar o ric Tamanduatei com dois
rios em vez de um. No local indicado, a distancia
em linha reta entre os dois rios é de apenas 7.5 km.

Vide no mapa as varias interligagbes propostas.

1.3 — Acumular agua de res2rva.

Esta € a terceira maneira de se conseguir mais
dgua industrial para a Bacia do Tamanduatef. E.
entretanto, a mais cara. Idéntico tecurso é usado
pela Light com os reservatorios Billings ¢ Guara-

10-10-63

Fig. 5 — Rie GUATG.
Lacalidade:| Sete Cruzes — Fotogratia tirada da ponte,

piranga e em muito menor escala, o meio usado
pela Refinaria de Petrélee “Unido’, em Capuava,
para atender o seu consumeo de Agua industrial. Os
dois reservatérios artificiais da Refiniria de Capuava,
tém uma capacidade de armazenamento global de 2
milhdes de m®* de agua. Esta é conseguida do
rio Tamanduatei principalmente no periodo das
enchentes quando a poluigdo estd muito diluida. A
quantidade armanzenada di para 8 meses de opera-
¢ao, servindo as caldeiras, refrigeracéio e servigos
gerais. E, ainda, uma reserva potencial para o sis-
tema de combate a incéndios, muito importante em
uma Refinaria de Petréleo. Vide footgrafias 7 e 8.

Fazendo-se, por exemplo, uma représa 10 vézes
major, isto ¢, de 20 milhdes de m?, ela poderia
devolver, em tempo de séca, a dgua armazenada a
razio de 1 m3/segundo. Esta guantidade daria
para reforcar o Rio Tamanduatel durante 230 dias,
ou na pratica, durante 6 meses. A Adgua adicionada
nesta base dobra o volume liquido do Tamanduatel
na altura de Capuava.

O represamento artificial com barragem de terra
poderia ser feito na regido compreendida entre as
nascentes do Tamanduatel e do Guaio, O alto curso
do Guaié presta-se admiravelmente para reservatorios
de dgua em virtude de bacias naturais e vales estrei-
tos cercados de elevagbes montanhosas. FEsta resolu-
¢do devera ser tomada enquanto a regifio oferece pe-

.

queno povoamento, que € o caso atual. Estudos
tepograficos detalhados deverdo ser feitos a fim de
se obter a lacalizagdo com o melhor aproveitamento
das dguas por gravidade e a mais econdmica e per-
feita situagiio das bombas, se necessdrio, para capta-
¢do de agua, em grandes guantidades, nas épocas de
chuvas.

Fig. 8 — Rio GUAI6. 10-10-63
Localidade: Barra do Guaié — Fotografia tirada
da ponte.

Nota: Tddas as fotografias foram tiradas em plena séea.
antes das primeiras chuvas.

Nio temos dilvida que, de acérdo com o ritmo
de falta de dgua ddce que se faz sentir em muitas par-
tcs do mundo para alimentar os grandes centros urba-
nos ¢ 0s imensos parques industriais em continua am-
pitaciio, o vale do Tamanduatet terd um dia quz lan-
¢ar mios das sugestdes aqui apresentadas,

2 — POLUICAO DA AGUA.

O problema n.° 2 abrange a poluigdo das dguas
do Rio Tamanduatef a qual tem duas origens bastante
conhecidas:

— Poluigiic pelos esgotos sanitdrios.

— Poluigiio pelos residuos industriais,

2.1 — Esgotos.

Esta poluigdo, é dbvio, deveri ser resolvida com
Estacdes de Tratamento pelo Estado, podendo o Mu-
nicipio opera-las mediante verba e convénio com o
Estado,

Como contribuigio ao combate A poluigio é
esta contaminagdo a mais circunscrita, a mais ho-
mogénea e a mais facil de ser realizada. Como
exemplo de poluicfo sanitiria, temos o cérrego Ca-
rapetuba, transformado em esgdto aberto e atraves-
sando parte do centro da cidade de Sante André,

Parece 16gico que cada cidade do ABC deva
tratar individualmente os seus esgotos, lan¢ando a
agua purificada no rio ou c¢orrego mais proximo e
de maior uso industrial,

O esquema tipico ¢ simplificado do tratamento
¢ 0 sepuinte:
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Esgoto Municipal
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Os filtros bioldgicos antigos e pesados, cheios
de pedra, ladrilho ou escéria, com apenas 2 metros
de altura e ocupando muito espago estdo sendo subs-
tituidos pelos filtros biolégicos compactos, com
enchimento de colmeias de Saran ou Koroseal, tendo

90 a 97% de espaco vazio e até 12 metros de altura,
Sdo leves e ocupam pouco espago.

Para a resolugio de problemas déste tipo,
possuc 0 DAE peritos com capacidade ¢ experiéncia,
nio existindo qualquer problema técnico para a boa
resolugdo do assunto.

Fig. 7 -— REPRESA VELHA DA REFINARIA DE

CAPUAVA — Em funcionamento desde 1954, Capaci-

dade 500,000 m3. Comprimente maior 470 m. Profun-
didade maxima 15 metros.

8 — REPRESA NOVA DA REFINARIA DE

Fig.

CAPUAVA — Em funcionamento desde 1960. Capaci-

dade 1.500.000 m3. Compriments maior 720 m. Pro-
fundidade maxima 25 metros.
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2 2 — Residuos Industriais,

Esta questio, em virtude da diversidade dos
produtos despejados, da variagic na quantidade, da
corrosividade, da toxidez, do volume de s6lidos, ete.
é complexa.

Nio existe esquema tipico & semelhanga dos
esgolas sanitarios.

Tornar indcuos éstes produtos, pode ser tarefa
simples, dificil e as vézes impossivel.

Padrdes de BOD nada significam, pois nio exis-
te mais flora nem fauna nos cursos d'dgua dos quais
estamos nos referindo.

Limites isolados de substincias sélidas descar-
regadas no rio, ou de pH, ou de salinidade, turbidez,
cloretos, ou temperatura, podem levar a4 uma inter-
pretagio errdnea, pois pequenas quantidades de de-
terminadas substincias em Aguas residuais cristalinas
podem ser muito mais prejudiciais que outras aguas
com grande turbidez, com muitos sélidos em suspen-
sio e com pH baixo.

Assim sendo, ¢ em virtude da grande diversidade
dos residuos industriais, inorginicos ¢ organicos con-
tendo nio raro elementos que as andlises comuns dos
orgaos fiscalizadores nio determinam, € nossa opiniao
que éste tratamento deverd ser feito pela inddstria
que polue.

E a inddstria poluidora que meihor conhece o
material manuseado e que deverd se preparar para,
a semelhanca dos Estados Unidos, destinar nos novos
projetos, cérca de 5% do investimento total para o
tratamento de seus efluentes.

O tratamento local impede contaminagles pos-
teriores, as vézes perigosas, que se alastram a medida
que se afastam da fonte. O tratamento dentro da
prépria inddstria poupa o aumento do volume pela
diluicio com outros liquidos como também evita
casos de incompatibilidade entre diferentes residuos
liquidos ou sélidos, com evolugBes, por exemplo de
H,S, de 80, formagio de precipitados, desenvolvi-
mento de espuma, separagio de 6leo e graxas em
locais impréprios e antes emulsionados, etc.

A Shell Oil Company, em Anacortes, Estado de
Washington, mantém separados para tratamento ou
destruicfio, os cinco efluentes diferentes de sua Refi-
naria,

H4 a considerar ainda a corrosividade de alguns
despejos bem como, is vézes, a recuperagio de pro-
dutos de valor, como metais, dleo, fibras, etc. —
Por estas razdes, & nossa opinido que o tratamento
dos residuos lquidos e sélidos deve ser feito pela
firmz poluidora, ficando, assim, a despesa proporcio-
nal a0 gran de poluicio de cada um, quer em qua-
lidade, quem em quantidade,

Naturalmente, ha excecdes em que a diluigdo e
a mistura dos diversos efluentes facilitam o trata-
mento hioldgice ou quimico. Estes casos poderdo ser
estudados pelas varias indistrias interessadas com
ou sem participagio do munictpio.

Existem, ainda, exemplos de produtos residuais
de dificil tratamento ¢ que, por esta razio, sio des-
truidos por queima ou transportados para terrenos
baldios, ou sio injetados no sub-sclo, ou lancados ao
mar longe da costa.

Operaciio desta natureza s6 poderd ser realizada
pela firma que produz os residuos.

. Como exemplo de casos déste tipo, citaremos a
injecio no sub-solo com tubo de 1890 m (6.200 pés)
de profundidade, feita pela Monsanto Chemical Co.,
em Chocolate Bayou, Estados Unidos, de residuos
petroquimicos de dificil tratamento. Ja a Shell Oil,
em Anacortes, Estado de Washington, prefere des-

carregar os residuos de dificil tratamento no mar,
longe da costa, usando lanches apropriedos. Des-
cargas com ftubulagio submarina extensa existem nos
Estados Unidos ¢ na Inglaterra. Neste titimo pais
¢ um método muite empregado em virtude de seu
facil acesso ao mar.

Como vemos, 0s tratamentos necessarios para
resolver os multiplos problemas dos residuos indus-
triais poderdo ser simples ou complexos, de baixo
custo ¢ de elevado custo.

Os processos empregados no tratamento dos des-
pejos hliquides industriais poderio ser os seguintes:

— Decantagiio em bacias alternadas de sedimen-
tagio, com ou sem oxidagio natural

— Decantacio em lagoas de estabilizagdo com
decomposi¢ao aerdbica ¢ anaerdbica.

— Tanques separadores de liquidos mais leves
com ou sem mecanizagio.

— Filtracdo e separagido do residuo com apro-
veitamento do mesmo ou niao.

— Uso de um ou virios espessadores (Thick-
ners) em paralelo, em série ou misto.

— Digestio e percolagio bioldgica com varias
modalidades.

— Neutralizagio com calcireo britado.
Neutralizagio com #cidos minerais.
Neutralizagdo com CO, de gases de combus-
tdo.

— Coagulacio com sulfato de aluminio e cal.
Coagulagio com sulfato de aluminio e silica
ativada.

Coagulagiio com sulfato de aluminio ¢ alu-
minato de sddio.

Coagulagfio com sulfato ferroso, sulfato férri-
co, cloreto férrico.

Coagulagio com sulfato férrico e cloreto
férrico.

Coagulagiio com Poliacrilamidas soliveis em
Agna.

— Flotacdio com ar com ou sem aditivos que
promovem melhor flotagiio.

— Viarias modalidades de aeragio.

— Injegéio de ar sob pressio seguido de ulterior
descompressio com arraste das impurezas.

— Injegdo de oxigénio.

—— Injeciio de vapor.

— Oxidagiio, descoloragiio e desodorizagdo com
cloro.

— Redugiio com gis sulfuroso.

— Adsorgio com Ataclay, Terra Fuller, Caolim,
Carviio Vegetal, Carvio vegetal ativado.

— Incineragdio sem recuperacio ou com recupe-
ragio parcial ou total de residuo.

— Evaporagiio e recuperagio de metais trans-
formados em hidréxidos (cromo).

— Evaporagiio e pulverizagio do residuo com
aproveitamento do mesmo ou nio.

— Extragiio com solventes (fendis, dissulfetos
organicos).

— Injeciio do liquido de dificil tratamento no
sub-solo e a grande profundidade.

— Despejo no mar, longe da costa, por meio
de tubulag¢io cu de lanchdes.

— Nio dando resultade os métodos aqui citados
ou outros existentes ou combinacio de varios
hd ainda a possibilidade da troca da matéria
prima, {caso dos detergentes que antes nao
eram destruidos pelas bactérias ¢ gque hoje
sio em alta porcentagem).
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Sempre existe a possibilidade de um esquema de
tratamento de acordo com as circunstancias e os re-
cursos econdmicos disponiveis.

Muitas vézes é mais simples e de menor custo
do que a firma calcula. Outras vézes o tratamento
paga o seu custo como é o caso da indistria de
polpa e papel nos Estados Unidos que estd recupe-
rando dos efluentes cérca de 1 milhio de toneladas
de fibras por ano. Na maior parte resolve situages
de entupimento, corrosio, mau cheiro e questdes com
firmas ou nicleos residenciais a juzante.

Os exemplos, a seguir, de instalagdes grandes e
cara de duas firmas importantes, uma nos Estados
Unidos e outra na Furopa, confirmam a nossa opi-
nido de tratamento individual pela industria:

A operagio bioldgica e quimica dos efluentes
do complexo petroquimico da Monsanto Chemical
Co. em Chocolate Bayou, custa anualmente & firma
400.000 ddlares, incluinde a j& citada injegio de
materiais fendlicos de dificil tratamento a 1850 m
de profundidade no solo, usando uma bomba de
10 estagios com 1000 libras de pressio.

Um exemplo europeu é o da Farbenfabriken
Baver AG, em Leverkusen, nas margens do Reno, que
estd montando a primeira parte da planta purifica-
dora no valor de 5.250.000 ddlares que deverd fun-
cionar em 1965. Em 1970 ficara pronta a eegunda
parte e em 1975, com a lltima parte, estard a insta-
lagdo com capacidade plena. O projeto completo
custara 15 milhes de dolares.

O tratamento adequado dos eflentes levou a in-
dstria a0 re-uso da dgua. A usina sidertirgica da
U.S. Steel Corp. em Provo, Utah, usa a mesma
dgua 10 vézes, saindo o efluente final mais limpo que
a Agua natural ac ser captada do rio Provo.

O interésse em tratar os efluentes para re-uso
— hi exemplos de 20 vézes — reflete a escassez
regional da Agua ou custo elevado quando trazida
de longa distdncia.

Muitas firmas do exterior comegaram com ins-
talacBes modestas de tratamento de seus residuos,
s6 chegando a conclusdes definitivas depois de anos
de observagdes, experiéncias ¢ melhoramentos.

E 16gico, pois, que no ABC os primeiros anos
sejam de tentativas visando resultados sempre mais
completos e melhores com a vantagem de se usar
a experiéncia dos que j4 resolveram os seus proble-
mas, cujos métodos e resultados sio encontrados na
literatura especializada, principalmente nas revistas.

3 — RESUMO E CONCLUSAO

— O volume de dgua do Rio Tamanduatei e
seus afluentes €, relativamente, cada vez me-
nor em relaciio ao crescimento dos centros
industriais que déles se abastecem.

— A derrubada indiscriminada das matas nas
cabeceiras acelerard a diminuiciio progressiva
do seu ja pequeno volume.

— Na impossibilidade de se retirar dgua para
a indistria da représa Billings e a baixa capa-
cidade dos pogos artesianos da regiio, leva-
ram o autor a procurara outros reclrsos para
reforgar o volume de dgua do Rio Taman-
duatef.

— Os meios apontados foram a preservagio da
mata, o desvio parcial de dgua de outro rio
para o Tamanduatei e o represamento do
excesso de agua perdida, no periodo das
chuvas.

— A preservagio das matas nas nascentes dos
rios com a formacio de pequenos parques
florestais, é ldgica e completa a segunda
sugestao.

— O desvio de parte das dguas do Rio Guaié
que nasce no Municipio de Maua, nao longe
das nascentes do Tamanduatei, afigura-se
para o autor a solug¢do mais rapida e mais
econdmica.

— A barragem, ou terceira sugestio, nio contra-
diz a idéia do desvio de parte do Rio Guaid
e pode ser encarada como um aperfeicoa-
mento do plano em seu todo e merece ser
estudada para realizagio em futuro proéximo.

— A poluigio do Rio Tamanduatef é inversa-
mente proporcional ao volume d'igua sendo,
portanto, vantajoso aumentar artificialmente
a sua vazio.

— A poluigie do Rio Tamanduatei tem duas
origens distintas: O esgbto sanitirio e os
efluentes industriais.

— A primeira devera ser resolvida pelo Estado
e operada pelo mesmo ou pelos Municipios.
Nio apresenta problemas técnicos,

— Os residuos industriais lquidos e solidos siao
muito heterogéneos em gqualidade e em quan-
tidade ¢, por isso, deverdio ser tratados nos
locais onde se originam.

— Tsso facilita o contréle e evita a propagagdo
da contaminagfo pelo rio,

— As despesas de construgio ¢ de operacdo da
instalagdo de tratamento dos despejos indus-
triais deverda ssr feita pela firma responsivel
pelo elemento poluidor,

— O cumprimento das instrugdes de combate
4 poluigio dos cursos d'agua e a fiscalizagio
dos mesmos ja é da competéncia da
CIC.P.AA, (Comissio Inter-Municipal de
Contréle da Poluigio das Aguas e do Ar),
que tem trabalhado nesse sentido.

A pravidade da falta de 4gua é bem expressa
nas palavras do Engenheiro Nassim Nadruz, Diretor
Geral do Departamento de Aguas e Esgotos, transcri-
tas no “Q Fstado”, de 25 de setembro de 1963:

“A presente séca é a maior que se registra em
mais de setenta anos ¢ 0s mananciais que suprem a
Capital sofreram grande redugiio... De acGrdo com
os estudos elaborados pela Sfdo Paulo Light S.A .,
que ja previra a longa séca déste ano, um fendmeno
recessivo devera provocar, em 1965, estiagem muito
mais grave’.

Urge, portanto, que os poderes piblicos e as in-
diistrias do ABC tomem com decisio e sem perda
de tempo as necessarias providéncias para aumentar
a vazio e melhorar a qualidade da dgua do Rio
Tamanduatei. E chegado o momento de fazer algu-
ma coisa em beneficio de um curso ddgua do qual
tanto se tira € nada se d4 em troca, ao contrério,
sé se polue.
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