ARTIGO DE CAPA

Oficina

1 — Introducao

De longa data o servico de campo do
DAE vemn sendo feito normaimente com
0 concurso paralelo da Secdo de Oficinas
désse Departamento. Essa colaboracao

consiste na prestacao de servigos nos lo-
cais de trabalho, onde sdo efetuados cor-
tes em tubos de ferro fundido, derreti-
mento das classicas juntas de chumbo,
solda oxi-acetilénica e eventualmente,
gquando a Secdo atingida nao dispoe de
gerador proprio.

Fig. 1
Vista interna da unidade

Mas, cOm a expansio nao so6 da réde
de 4agua e da réde de esgotos da Capital
como também de suas instalacdes corres-
pondentes, quais sejam reservatorios, es-
tacées de tratamento, estacSes elevatd-
rias, etc., ésses servigos foram-se tor-
nando cada véz mais frequentes; além
disso, os servicos em linhas adutoras ge-
ralmente em pontos situados até mesmo
fora do municipio da Capital, em locais
as vezes isolados e desprovidos de gual-
quer reeurso, acarretavam intumeros pro-
blemas e atrasos, pois muitas vézes era
necessario retornar 4 sede a fim de exe-
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cutar pequenos servicos de térno ou re-
paros de outra natureza, impossiveis de
serem realizados no local.

Da consideracio désses fatores, sur-
giu a idéia da construcao e montagem
de uma magquinaria apropriada em uma
unidade mével — “um carro oficina™ —
gue pudesse ser transportado 4o local do
servico ja preparada para atender ao
maximo as eventualidades que costu-
mam surgir em trabalhos dessa natureza.

2 — Equipamento do *‘carro oficina’

Para selecionar o equipamento de
que deveria dispor essa unidade, proce-
deu-s2 a um inventario da natureza dos
traballtos mais frequentemente requisi-

Fig. 2
Operacdo do Térno

tados no canteiro de servico, sendo con-
siderados com carinho especial os arre-
bentamentos e vazamentos em tubula-
coes de grande didmetro, os guals sdo na
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maioria das vézes de natureza urgente
e cujo reparo € feito em regime de ser-
vico continuo.

Por ordem de importancia, as ativi-
dades atinentes as Oficinas sio:

Corte em tubulacdes de ferro fun-
dido

Solda oxi-acetilénica

Fusdo de juntas de chumbo

Iluminac¢io dos servigcos noturnos

Pequenos servicos de torno

Furacio de chapas de aco

Escoramento de valas

Imaginou-se entdo o eguipamento
necessario; com éste convenientemente
instalado, podia-se atender & maioria
dessas solicitacbes e mesmo ampliar o
campo de atendimento.

Fig. 3
Operacdo da Plaina

Efetuada a compra de um cavalo-
mecinico e a de um semi-reboque fur-
gdo — executado sob encomenda do DAE
— comegou a montagem da “Oficing
Movel”.

Gerador

2-1- Embora as oficinas do DAE ja
dispusessem de uma maquina de solda e
corte acionada por motor a gasolina, que
preenchia as condicoes de autonomia de-
sejadas, deu-se preferéncia & instalacao
de um gerador independente que pudes-
se nio s6 actonar um retificador de cor-
rente para solda e corte, como também
prover a tddas as solicitacdes de energia
elétrica para outros fins.

Recalu essa escdlha sdbre um gerador
de energia elétrica de 100 KVA. Esse ge-
rador, além de acionar o retificador para
solda e corte, forneceria energia elétrica
para finalidades diversas.

Como foi dito acima, o gerador es-
colhido fornece ate 100 KVA, tendo o al-
ternador as seguintes caracteristicas:

220/127 v
60 ciclos
1500/1800 rpm

E acionado por um motor de com-
bustio interna do tipo estacionario de 6
cilindros com 132/155 HP, resfriado a
dgua. O Gerador esta equipado com gua-
dro de comando com 3 amperimetros, 1
voltimetro para leitura entre fases, re-
gulador automatico de voltagem, indi-
cador de ciclagem e chave geral. O PEeso
désse gerador, da ordem de 2600 kg, obri-
BOou-nos a que se concedesse ao mesmo
uma colocacdo privilegiada na carroca-
ria.

2-2- Solda e Corte

Para a maquina de solda e corte foi
escolhido o tipo de retificador de Sela-
nio, pois era o Unieo tipo de fabricacao
naclonal capaz de fornecer 600 ampéres
s0b 40 V em ciclo de trabalho de 60%,
conforme as Normas Internacionais
NEMA. Essa elevada amperagem é a
exigida para servicos de corte em que se
empregam eletrodos de corte. Além dis-
50 com amperagens reduzidas pode ser-
vir como miquina de solda.

2-3- Compressor

Para fornecimento de ar comprimi-
do ao canteiro de servico foi escolhido
um compressor de ar capaZz de fornecer
105 pés*/min sob pressio de 100 lb/pol2.
BEsse compressor permite o acionamento
de ferramentas a ar comprimido tais co-
mo furadeira, esmeril e, principalmente,
um rompedor de concreto.

2-4- Usinagem

Para servi¢ges de usinagem fol ins-
talada na carrocaria uma maquina com-
binada “térno mecénico-plaina-furadei-
ra”, acionada por um motor elétrico de
4 HP.

2-5- Furadeira

Uma furadeira adicional com motor
de 1/2 HP foi instalada, aproveitando-se
um canto vago existente na unidade.
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2.5- Acessorios

Conta também ¢ carro com uma
bancada provida de esmeril e morca. Em
paralelo com o gerador de 100 KVA foi
instalado um pequenco gerador de 5 KVA
destinado a atender aos servicos que de-
mandam pequena energia, em especial 0s
iluminacdo tanto interno como externa.

2-7- Instalacbes Gerais

Nas 4 extremidades laterais foi pre-
vista a instalacio para suportes de ilu-
minagio externa, com capacidade para
dois refletores de 1000 W cada um. A
lateral direita foi provida com 2 caixas
de tomadas, uma em cada extremidade.

lacio ¢ provida por 4 janelas de correr,
numa das laterais do furgao, e de pare-
des movels na lateral oposta. Além dis-
so 3 exaustores colocados no teto auxi-
liam na cireculacio de ar.

Esse semi-rebogue é conduzido por
um cavalo mecdnico ecom motor de 165
HP, da marca Scania Vabis. Na parte
dianteira foi colocado um guincho de ar-
raste com capacidade para 5000 kg, co
mo auxiliar na movimentacio de cargas.
3 — Conclusio

A unidade ficou completa e em con-
digoes de entrar em operacdo em maio
déste ano. O primeiro servigo de que par-
ticipou o “carro-oficina” fol a eolocagdo
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Fig. 4 — Planta da distribuicdo interna do semi-reboque

A primeira delas com

3 tomadas para 110 V — 30 A
2 tomadas para 220 V — 30 A
1 tomada para 220 V trifasicas — 30 A

e outra com: .

3 tomadas para 1100V — 30 A

1 tomada para 220 V — 30 A

2 tomadas para 220V trifasicos — 30 A
1 tomada para 220V trifasicos — 60 A

Para conforto do pessoal de opera-
¢io esta o carrc dotado de 3 camas-beli-
che e uma instalacio sanitaria completa.

9-8- Sistema de Trache

Para abrigar a maquinaria escolhida
foi adotado o sistema de semi-rebogue
furgio revestido de aluminio. A venti-

de um tubo Venturi na Zeladoria do Co-
tia. Sendo o local desprovido de qualquer
recurso foi um 6timo teste, pois teve-se
a oportunidade de utilizar varios dos
equipamentos com que foi dotada a via-
tura, o que foi realizado com pleno éxito.
Nos servicos subsequentes também pdde
o “carro-oficina” demonstrar a sua utili-
dade, preenchendo perfeitamente as fi-
nalidades para as quais féra idealizado.
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