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Emprego de filtro anaerébio para tratamento de efluentes
liquidos de industrias de conservas de came
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Resumo

Este artigo relata experiéncia rela-
cionada com o projeto e a operagdo de
um sistema de tratamento de efluentes
liquidos de uma industria de conservas
de carnes através do emprego de filtro
anaerobio. Esse sistema estd sendo
operado hd mais de cinco anos e vem
apresentando eficiéncia global na re-
mogdo de DQOC igual ou superior a8
80%. O reator estudado é constituido
de leito de pedra (Brita n® 4] com es-
pessura de apenas 0,75 m, com tempo
de detencao hidraulico médio de 13h
Descargas de lodo para limpeza do fur
do sao efetuadas em intervalos de dois
a trés mases, sendo o material lancado
em leito de secagem convencional.

Introducao

Os processos anaerdbios tém sido
ohjeto de intensa pesquisa, principal-
mente a partir da verificagdo do fato
de que os mesmos também podem ser
aplicados satisfatoriamente no trata-
mento de despejos liquidos contendo
baixa concentragao de compostos orga-
nicos soldveis.

A propagacdo inicial dessa constata-
céo deve-se fundamentalmente a Young
e McCarty (1966), que, no final da dé-
cada de 60, operando filtros bio-
I6gicos anaerdbios, em escala de labo-
ratério (diametro: 152 cm, altura: 1,83
m]), verificaram que esse tipo de reator
poderia oferecer eficiéncia na remogéo
de DBO superior a 80% para tempos
de detencdo relativamente pequenos e
sensivelmente menores que aqueles
correspondentes aos reatores anaerd-
bios convencionais. Os referidos auto-
res tamhém afirmam que o filtro anae-
rébio pode ser empregade em situa-
¢bes em que ocorre variagéo sazona
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da qualidade dos despejos liquidos,
pois a adaptagao do seu ecossistema
é relativamente boa para essas circuns-
tincias. Nessas conclusdes prelimina-
res esses pesquisadores também apre-
sentaram a opinido de que “filtro anae-
rébio parece operar melhor para des-
pejos que apresentam DQO superior a
1 mil mg/I".

Paula Junior e Foresti (1985), em pes-
quisa recente sobre o desempenho de
filtro anaerdbio-pilote no  tratamento
de aguas residudrias de indistria de
conservas alimenticias, apresentam le-
vantamento de resultados obtidos por
outros pesquisadores, através do estu-
do desse tipo de reator no tratamento
de residuos liguidos, entre os quais
s&0 mencionados: despejos farmacéu-
ticos, 4cidos volateis, soro de leite,
carboidratos, despejos liquides sulfa-
tados, despejos liquidos de processa-
mento de peixes, despejos liquidos de
processamento de batata etc. De ma-
neira geral, o valor do tempo de deten-
¢ao hidraulico utilizado variou prepon-
derantemente entre 3h e 96h e a car-
ga aplicada entre 0,42 kg de DQO/m?
dia e 6.7 kg de DQO/m?® dia. Na maior
parte dessas pesquisas, realizadas com
base na operacdo de reatores em es-
cala de laboratorio e piloto, a remocgao
de DBO resultou superior a 80%. Ape-
sar da existéncia de elevado nimero
de trabalhos acerca desse tipo de res-
tor, ainda ndo sdo conhecidos, em nivel
desejavel, resultados decorrentes da
operacdo de sistemas de tratamento
em escala de protétipo que possuem o
filtro anaerdbio como reator para tra-
tamento biolégico.

Como se sabe, esse tipo de reator
envoive em seu projeto, além dos as-
pectos  essencialmente  bicldgicos,
aspectos hidraulicos relacionados com
a distribuicdo dos despejos liquidos no
leito e com a coleta uniforme dos
efluentes da unidade.

Com relagdc a operagdo da unidade
também deve ser considerado o fato
de que as circunstancias que predo-
minam durante o funcionamento de um
reator em escala de protétipo guando
recebe efluentes liquidos industriais
s&o sensivelmente diferentes daquelas
que se verificam quando da operagéo

de uma unidade de lgboratério ou pilo-
to, sob condigdes controladas.

Assim sendo, torna-se interessante
que sejam divulgados dados sobre esse
tipo de reator em escala de protétipe,
mostrando 05 erros e os acertos cons-
tatados em cada caso que se tem CoO-
nhecimento, para que, em prazo mais
curto possivel, esse reator possa ser
projetado com relativa segurancga & sua
construgdo e operacdo sejam facilita-
das ainda mais para aqueles gue opta-
rem por essa alternativa de tratamento
de efluentes liquidos.

Com vistas a esse objetivo, o pre-
sente artigo apresenta um relato acer-
ca do projeto e da operagdgo de um
filtro anaerdbio {um dos primeiros que
foram construidos no Brasil, em escala
de protétipo), visando ao tratamento
de efluentes liquidos de uma inddstria
de conservas alimenticias animais, pro-
jetado pela ECTA-Engenharia, Consulto-
ria e Tecnologia das Aguas S/C Lida.,
Sao Carlos, SP, e executado na cidade
de Sdo José do Rio Preto, SP (1978).

£ssa unidade ja se encontra em ope-
racao had mais de cinco anos, funcio-
nando o periodo inicial com vazdo e
concentragdes previstas em projeto e,
mais recentemente, sob condigbes
mais adversas tendo em vista o au-
mento de vazdo e mudangas nas carac-
teristicas dos efluentes liguidos. Esse
fato permitiu que o acompanhamento
do desempenho desse reator durante
esses anos trouxesse informagdes in-
teressantes acerca da eficiéncia do
mesmo tendo em vista as variacles
ocorridas nos efluentes industriais.

Descricao do sistema
de tratamento

Em 1977 pesquisadores do Departa-
mento de Hidréulica e Saneamento da
Escola de Engenharia de S#&o Carlos,
USP, operaram um filtro anaerébio-pi-
loto com o objetivo de verificar a apli-
cabilidade desse tipo de reator para
tratamento de efluentes de indistrias
de conservas de carne, assim como
para obter valores adequados de para-
metros envolvidos no dimensionamento
de um reator em escala de protétipo.
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Esses estudos foram desenvelvidos
empregandc os efluentes liquidos do
Frigorifico Bordon S/A - Sao Paulo, SP e
demonstraram que esse tipo de reator,
além de ser adequado ac tratamento
dos efluentes industriais em questao,
também poderia oferecer grandes van
tagens no gque se refere a custos, prin-
cipalmente aqueles relacionados com a
operagdo e manutengio do sistema.

Esse reator foi operado durante cin-
co meses, verificando-se que no final
desse periodo a remogdo meédia de
DBO resultou da ordem de 70%, com
tempo de detengdo hidraulico igual a
18 h. No inicio da pesquisa foram tes-
tadas diversas espessuras de leito,
chegando-se posteriormente 2 conclu-
sa30 de que nas circunstadncias .em que
foram realizados 0s estudos, para esse
tipo de despejo e para leito de pedra
(brita n” 4), a remogdo de DBO era
mais efetiva nas camadas mais pré-
ximas ao fundo, ressaltando o fato de
que deveria ser projetado reator em
escala de prot6tipo com espessura de
leito nac superior a pouco mais de
1,00 m. O efluente do filtro anaerébio-
piloto apresentava-se clarificado, com
baixos teores de sdlidos sedimentaveis
(dispensando decantacdo secundéria) e
nao exalava maus odores.

Deve ser ressaltado gque fol notada
sensivel tendéncia de aumento da efi-
ciéncia do reator em fungao do tempo
de operagdo, ¢ gue permitiu que se
concluisse que o mesmo ainda nao
atingira seu estado de equilibrio diné-
mico mesmo apds os Cinco meses de
operagao, Esse fato permitiu Inferir
que certamente, apés alcangado esse
estagio, a eficiéncia na remocgdo de
DBO iria resuitar superior ao valor
atingido até entdo.

Com base nessas conclusdes foi ela-
borado o projeto do sistema de trata-
mento dos efluentes do referide frigo-
rifico, porém, nao fol executado tendo
em vista que essa indistria foi desin-
cumbida de promover tratamento se-
cundario em fun¢do das novas diretri-
zes de saneamento da cidade de Sé&o
Paulo, SP {o langamento seria feito na
rede publica, e ndo mais diretamente
em corpo receptor natural).

Aproveitando as mesmas conclusdes,
também foi elaborado o projeto que ora
¢ descrito no presente trabatho. O sis-
tema que sera abordado no presente
artigo pertence & Fabrica de Salames
Rio Preto S/A, situada na cidade de
S&o José do Rio Preto - SP. Essa fabri-
ca dedica-se a industrializagao de carne
bovina, suina e de seus derivados, pro-
duzindo mortadela, linguiga, salame,
salsicha, presunto e charque,

Na ocasido em que foi elaborado o
projeto, essa empresa possuia cerca
de 140 empregados. Nesse tipo de
industria, a grande parte dos despsjos

liguidos provém de lavagem de mesas
de trabalho, limpeza de maquinas e
vasithames e lavagem de pisos. O con-
sumo, nesses itens, ocorre desde o
inicio do periodo de funcionamento dia-
rio, por causa da necessidade constan
te de limpeza nos compartimentos de
produgao, que é feita com mangueiras
de Aagua quente. No periedo final da
tarde, essa limpeza aumenta de inten-
sidade, tornando-se geral na indistria
e terminando no inicio da noite. Além
desses existem outros despejos liqui-
dos tais como aqueles decorrentes de:
descarga de tanque de lavagem de car-
ne, descarga de tanque de salga, lava-
gem de patios de varals de charque,
descarga de tanque de choque térmico,
descargas de caldeiras e da graxaria e
descargas do sistemma de refrigeragio.

A DBOQs média desses efluentes era
da ordem de 2.600 mg/l. O valor de
pH variava entre 58 e 7.7.

O projeto inicial foi elaborade com
base na vazio média de 4.00 {/s, sendo
que cerca de 63% da mesma é origi-

nada nas atividades de limpeza de
mesas, pisos etc. Esse valor de vazao
n3o inclui os esgotos sanitérios.

Como a producdo da industria na
ocasidao em que foi construido o sis-
tema era da ordem de 50% da prevista
como meta, o tratamento primério foi
executado visando a receber 4,00 I/s,
porém foram construidas apenas duas
unidades do filtro anaerébio, das gqua-
tro que foram projetadas.

Como tratamento preliminar para os
despejos oriundos dos tanques para
salga foi prevista uma pequena unida-
de para regularizagdo de vazdo, e para
0s esgotos sanitdrios foi prevista a
construcdo de tanque séptico. Essa
segunda unidade, porém, ndo foi colo-
cada em operagdo, e, dessa maneira,
os esgotos sanitarios brutos atualmen-
te sdo langados diretamente na unids-
de de tratamento bioldgico.

Os efluentes industriais apés caixa
1e gordura (tempo de detengdo de pro-
jeto: 1,00 h) s@o misturados com os
esgotos sanitarios & tém acesso ao
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Figura 1 — Esquema do Sistema de Tratamento dos Efluentes Liquidos da Fébrica de Salames

Rie Preto 8/A (1978)
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Figura 2 — Filtro Anaerdbioc Empregado para Tratamento dos Efluentes da Fabrica de Salames Rio Prato S/A. (1978)

L5 anaerewiw, sendo em seguida lane
¢ados no Corrego Piedade. O lodo reti-
rado do fiitro anaerdbio é “secado”
em leito de secagem convencional
(61,0 m2).

A Figura 1 apresenta um esquema
das instalagbes de tratamento dos
efluentes ligquidos da indastria em
guestao.

As duas unidades de filtro anaerébio
que foram construidas foram projeta-
das para receber vazio média de 2.0
I/s. correspondendo a tempo de deten-
¢éo hidraulico da ordem de 24 h, supon-
do-se funcionamento da inddstria du-
rante 14 h por dia.

Em sintese as unidades do filtro
anaerébio obedeceram as seguintes
condiges:

® Volume didrio de efluentes liqui

dos:
20 (I/s) x 3600 (s/h) x 14 (h) =
100000 ! = 100,0 m®

® indice de vazbes do leito: 40%
® Tempo de detencdo hidraulico: 24 h

® Volume total do filtro anaerobio:
250,0 m?

® Altura do leito: 0,75 m

® Area superficial total do filtro:
333,3 m?

® Numero de unidades: 2

e Dimensdes em planta de cada uni-
dade
Seccdo: quadrada
Lado: 129 m

O filtro anaerdbio & constituido de
duas unidades de secgdo gquadrada,
conforme esquematizade na Figura 1,
com uma caixa de distribuigdo dos
efluentes industriais, de onde partem
duas canalizagbes, uma para cada uni-
dade, recebendo cada qual metade da
vazao total. Essas canalizagdes, por
sua vez, possuem diversas derivacdes
que distribuem os efluentes de manei-
ra adequada no interior do funde falso
existente sob o leito de cada unidade.

Sobre o fundo false é disposta uma
camada de brita n° 4, com espessura
média da ordem de 0,75m, que cons-
titui o leito do reator (Figura 2).

O sistema de coleta de efluentes é
constituido por uma série de canaliza-
¢bes perfuradas, dispostas de maneira
adequada, com o objetivo de reduzir
a ocorréncia de volumes “mortos” no
reator.

Como nessas unidades ndo ocorrem
grandes oscilagbes de nivel. as mes-
mas apresentam apenas 020 m de
borda livre.

Essas unidades foram executadas
com relativa facilidade, totalmente em
alvenaria de tijolos (parede de um ti-
jolo), com armadura bastante reduzida,
empregando argamassa de cimento e
areia. Foi realizada Impermeabilizagao
interna e externa, de acordo com o3
critérios usuais.

A limpeza das unidades pode ser efe-
tuada facilmente através de descargas
de fundo e da eventual remogao ma-
nual de algas da superficie do leito e
dos dispositivos de coleta de efluentes.
Essa atividade torna-se relativamente
simples tendo em vista que a lamina
liquida sobre as pedras & da ordem de
0,30 m, 0 que petmite ao operador ca-
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minhar sobre as mesmas, utilizando
botas de cano longo.

Desempenho do sistema
de tratamento

Coma ja foi afirmado anteriormente,
o projeto original foi elaborado prevendo
a construgdo de quatro unidades de
filtro anaerobio (vazdo média 4,0 |I/s),
porém, foram construidas apenas duas,
visando atender as necessidades da
inddstria naquela ocasido, ou seja.
essas unidades foram projetadas com
um dia de detengdo hidriulica e vazio
de 2,0 I/s.

Desde sua construgdo até o presen-
te, esse sistema vem atendendo aos
requisitos desejiveis, em termos de
eficiéncia de remogado de DBO, para
o langamento dos efluentes no corpo
receptor, porém, ndo foi feite com um
acompanhamento rigoroso de seu de-
sempenho, de maneira a se dispor de
uma série ampla de dados relacionados
com o seu funciohamento.

Os resuitados ora apresentados no
presente artigo foram obtidos através
de campanha reaiizada durante um dia
normal de trabalho (29/10/85). sendo
coletadas amostras em intervalos de
15 minutos.

Essas amostras foram hemogeneiza-
das posteriormente e os resultados das
analises s&0 apresentados na Tabela .
Todas as determinagoes foram efetua
das com amostras ndo filtradas.

Tabela 1 — Resultados Atuais Relativos ao Sist. de Trat. dos Efluentes Liquides da Fabrica

E importante destacar que a vazao
dos efluentes brutos (excluindo-se es-
gotos sanitarios) também foi determi-
nada em intervalos de 15 minutos, ob-
tendo-se os sequintes valores: 1.2 1/s.
3,7 |I/s e 11,0 I/s, para as vazdes mi
nima, média e maxima, respectiva-
mente.

£ importante destacar que essa in-
dastria ndo funciona durante 24 h por
dia e que as vazdes de pico apresen-
tam duragdo inferior a 1 h,

Tomando-se como base a vazdo mé-
dia, constata-se que o tempo de deten-
cdo hidrdulico real no presente & da
ordem de apenas 13h e nfo mais de
24 h como ocorria no inicio de funcio-
namento do sistema, Além disso, na
andlise do desempenho do reator, deve
ser levado em consideracéo o fato de
que os esgotos sanitarios estdo sendo
langades no mesmo sem gquaiquer tra-
tamento primério [sé gradeamento) e
sua vazdo ndo foi computada naquelas
vazdes medidas.

Além das anélises fisico-quimicas
que foram efetuadas com as amostras
de efluentes também procurou-se obter
algumas informagdes (através de mi-
croscopia) acerca da composicdo do
material que se acumula na superficie
das pedras que ficam na camada su-
perior do leito e que recebem direta-
mente a luz solar. Esse material ndo
chega a pr  :ar oroblemas de ope-

ragdo, porém, sua presenc¢a & facilmen.
te sentida tendc em vista a grande
quantidade presente.

Através desse estudo, efetuado em
filtro tamhém em operagdo na cidade
de Sac José do Rio Preto, foi consta-
tado que essa regido do reator apre.
senta comunidade tipica de ambientes
aer6bios em decorréncia da dissolu-
¢io de oxigénio da atmosfera através
da superficie livre do liquido e como
consequéncia da presenga de signifi-
cativa quantidade de algas, destacan.
do-se a predominancia de algas ciano-
ficias, género oscillatoria. Além disso
foram detectados protozoarios flagela-
dos & ciliados [fixos e livre-natantes)
de varias espécies, entre as quais
Paramecium, e também rotiferos e
nematéides.

A existéncia dessa zoma aerobia,
acima do leito, certamente deve ter
alguma agdo positiva relacicnada com
a qualidade final do efluente, e, por
esse motivo, em trabalhos futuros seré
dada maior énfase ao estudo da parti-
cipagao dessa regido no desempenho
global do reator.

Através da analise dos dados da Ta-
bela 1, podem ser extraidas algumas
consideragdes que serfo apresentadas
a seguir.

O pH, tanto dos efluentes brutos co-
mo dos efluentes tratados, manteve-se
préximo ao valor neutro, porém, a alca-
linidade teve aumento sensivel no rea

de Salames Rio Preto S/A (29-10-85)

P ARRMETRG Efluentes Ind. "“’gg:te’;ri‘;;’:l:;als EFLUENTES DOS FILTROS ANAERGBIOS
Brutos Primario Filtro 1 Filtro 2
- Temperatura (°C) 24 a 25 24 a 25 24 a 26 26 a 26
- pH 7,0 7,0 6,9 6,8
- Alcalinidade Total (mg/l em CCO,) 120,0 209,0 200,0
PR a 3
de Hidroxidos - - - -
de Carbonatos - - - -
de Bicarbonatos 120,0 209,0 200,0
- DQO (mg/1) 2250 1878 427 460
- Sulfatos (mg/l1) 140 * 125 60
- Nitrogenic Kjeldahl {mg/1) 34,70 * 44,0 45,60
Amoniacal 5,67 * 12,76 13,12
Organico 29,03 * 31,24 31,88
Nitritos 0,08 * 0,02 0,03
Nitratos - * 0,03 0,03
- Fasforo - PO, (mg/1) 155,0 * 138,0 153,0
- S5lidos Sedimentdveis {(ml/l) 7,0 6,0 0,1 0,2
Residuo Total 4020 3443 2300 2439
Fixo 2319 2071 1716 1815
Volatil 1701 1372 584 624
- Residuos Suspensos Total 1103 889 92 123
Fixo a5 24 11 10
Volatil 1068 865 81 113
- ResIduos Dissolv. Total {(mg/1} 2917 2554 2208 2316
Fixo 2284 2047 1705 1805
Volatil 633 507 503 511

{-) valor nulo ou muito proximo a zero

(*) determinagan nao realizada
Obs.:amostrasnao filtradas
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tor anaerobio, ou seja. de 120 mg/i em
CaCOs para valor da ordem de 200
mg/l em CaCOs. Essa elevagao natural
na alcalinidade deve-se certamente as
caracteristicas dessas aguas residua-
rias, que apresentam quantidade razoa-
vel de proteinas. o gue fica de certa
forma atestado pela concentragao de
tectada de nitrogénio organico (29,03
mg !} presente nas mesmas.

Em termos de remogdo de DQOO. o
sisterna como um todo promoveu re
mocgac da ordem de 80%, sendo que
o tratamento primdrio removeu 167
¢ o fltro anaerchio 76%. Esse desem-
penho pode ser considerado satisfato-
rio tendo em vista que o tempo de
detencao hidraulico real € de apenas
13 h, em contraste com aguele previsto
em projeto. igual a 24 h.

Apesar da presenca de sulfatos {140
mg. 1) nos efluentes brutos, nunca toi
constatado qualquer probiema de exa-
lagio de maus valores durante o pe-
riodo de funcionamento. apds a matfu-
ragao inicial do reator.

Os valores detectados de nitrogénio,
em suas varias formas, merecem CON-
sideracOes especiais, tendo em vista
que houve aumento nas concentragdes
desse elemento. Esse fato possivel
mente estd associado a presenca de
algas cianoficias que podem ter a
particularidade de assimilar o nitrogé-
nic prasente na atmosfera e, como as
amostras dos efluentes tratados foram
analisadas sem pré-filtragdo, os resul-
tados englobam as consequéncias da
presenca de algas nos efluentes.

Note-se que a aerobiose vigente na
camada superficial do reator provoca
o aparecimento de pequena concentra-
¢do de nitratos no efluente tratado
(0.03 mg/l).

O teor de fosforo sofreu apenas
pequena reducdo, fato ja esperado,
tendo em vista o baixo consumo rela
tivo desse elemento em reatores anae
rdbios.

A remocio de sdlidos sedimentaveis
€ expressiva. de maneira que os valo-
res encontrados nos efluentes variaram
entre 0,1 e 0.2 ml/i, situagio que se
enquadra perfeitamente na legislagéo
vigente.

A remogio global de sdlidos suspen
s0s no sistema de tratamento foi de
93%, sendo que 18°, faram removidos
no tratamento primaro e 88% no fil-
tro anaerohio.

Parece ser muito importante desta-
car que esse reator, nas condicdes
atuais de funcionamento, estid efetu-
ando sensivel reducdo no teor de s6li-
dos suspensos. parém, esta exercendo
influéncia muito pequena no teor de
sr}lidos dissolvidos. Esse fato, porém,
nao permite inferir, com base apenas
nos dados levantados, gqual a natureza
desses residuos, se inicialmente pre-

sentes nos despejos brutos ou se ori-
ginados da atividade de microorganis.
mos presentes.

Finalizando essas consideragdes so-
bre o sistema estudado, merecem ser
destacadas algumas observagdes reia-
cionadas com a operagdo do sistema.
Esse reator teve sua partida sem a uti-
iizacao de qualguer indcuio, & mMesmo
assim, apds trds mesas ja estavam
funcionando em condigdes apropriadas.
Qutros filtros anaerébios projetados de
acordo com 0s mesmos critérios aqui
discutidos vém sendo inoculados, em
sua partida, com estrume de bovinos,
o que vem oferecendo bons resuitados.

As Unicas atividades exigidas para
a operacdo do tiltro anaercéhio sao as
operagbes de retirada de material flu-
tuants que se acumula em guantidade
relativamente pequena na superficie
go ligu.do, remocao eventual das al-
ges que s& acumulam ne superficie
do leito e descargas de lodo retido no
fundo false. Essa ultima operagdo €
efetuada em intervalos de tempo vea-
riaveis de cois a trés meses, sendo
gue a capacidade do leito de secagem
projetade atende perfeitamente ao vo-
lume descartado nessas operagoes.

Segundo a direcdo da industria, esse
reator nunca chegou a apresentar pro-
hiemas de exalacdo de maus odores.

As atividades relacionadas com 0
controle e a operagao do sistema de
tratamento sio efetuadas por apenas
um funcionario.

Conclusoes

Os resultados levantados por esse
trabalho permitem concluir que filtros
anaerchios, precedidos de unidades pa-
ra tratamento primdrio, podem efetuar
adequadamente o tratamento secunda-
rio de efluentes liquidos de inddstrias
de conservas de carnes [preparacdo de
mortacela, linguiga, salame, saisicha,
presunta e charque]. Naturalmente,
sempre que se desejar utilizar um rea.
tor hiolégico com seguranca. deve-se
constituir e operar unidade-piloto pre-
cedends a elaboracdo de projeto; po-
rém, em linhas gerais. os resultados
obtidos demonstram que um filtro
anaerGbio. com tempo de detencdo hi-
drauiico de 13 h, pode efetuar remocao
de DQO da ordem de 76% [(amostras
ndo filtradas)], e o sistema constituido
de tratamento primario mais o filtro
anaerdbio poderd atender & remocac
global desejavel de 80%. O reator bio-
{ogico considerado apresenta lefto de
pedras {brita n° 4) com espessura de
0,75 m e foi construido na sua quase
totalidade em alvenaria de tijolos.

Para efeito de projetos futuros reco-
menda-se que o tempo de detengao
hidraulico seja superior ao tempo men-

cionado e que se procure projetar uni-
dades de tratamento primario com
elevada eficiéncla na remocdo de séli-
dos suspensos e de 6leos e graxas.

Esse tipo de reator produz quanti-
dade pequene de lodo, o gque permite a
efetivacdo de descargas em intervalos
iguais ou superiores a dois meses. Lei-
tos de secagem convencionais podem
ser utilizados para receber esse ma-
terial.

A operacgido e a manutengac desses
reatores sdo muito simples e exigem
apenas cuidados regulares com a re-
mogdo de materiais flutuantes, limpe-
za das bordas da unidade, remogao
eventual de algas {se o reator for des-
coberto) e descargas regulares de lodo
acumulado no fundo talso. Com rela-
cdo a esse Gltimo item vale destacar
que outro filtro anaerdbio que vem
sendo estudado pelos autores do pre-
sente artigo ja estd sendo operado ha
mais de cinco anos e nunca houve ne-
cessidade de ser efetuada descarga
para limpeza do fundo falso.
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