Juntas de tubos ceramicos
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1. INTRODUGAO

As grandes vantagens oferecidas pelos
tubos ceramicos fazem com que sua aplicacdo
em redes de esgotos seja, freqlientemente, a
primeira op¢dc do engenheiro especialista.

O professor Daniel A. Okun, reconhecida
autoridade no assunto, afirma: “Se existirem
tubos cerdmicos de boa qualidade em um pais,
esses tubos representarBo uma excelente es-
colha para o sistema de esgotos. Os tubos cera-
micos sdo os mais resistentes a4 corrosido e
ndo exigem revestimentos ou pinturas espe-
ciais para protegé-los contra os écidos que se
formam em decorréncia da liberagdo de gas
sulfidrico das dguas residuarias carentes de
oxigénio~, -

Entretanto, as boas caracteristicas do ma-
terial cer@mico ndao devem ser prejudicadas
pela execugdo de juntas de ma qualidade.

O presente trabalho redne recomendagGes
e informagdes técnicas sobre a execugdo de
juntas satisfatérias.

2. CARACTERISTICAS DAS JUNTAS

De acordo com os especialistas (H. E.
Babbitt, A. P. Collins, R. B. Seymour e outros],
as caracteristicas desejdveis para uma boa
junta sdo as seguintes:

[ Facilidade de execugdo, ainda que na
presenga de #agua.

] Impermeabilidade e seguranga contra
infiltragbes e vazamentos.

[] Flexibilidade suficiente para evitar que-
bras e fendas devidas a pequenos movimentos
dos tubos.

[[] Resisténcia & penetragdc de raizes.

[ Resisténcia do material empregado na
junta.

[1 Rapidez de execucéio e possibilidade de
uso imediato da tubulagio.
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(] Resisténcia & corroso provocada, prin-
cipalmente, por dcidos e gés sulfidrico.

(] N&o-absorgéa.

[ Durabilidade.

[] Baixo custo e economicidade.

3. TIPOS DE JUNTA

As juntas feitas em tubos cerémicos cos-
fumam ser classificadas em:

[] Juntas rigidas.

[] Juntas flexiveis.

(] Juntas elasticas.

3.1. Juntas rigidas

A junta rigida mais comum é a de cimen-
to e areia. Se ela for executada com os cuida-
dos necessdrios, os resultados poderdo ser
bons. A principal medida consiste em garantir
que a parte inferior da bolsa receba a quan-
tidade certa de argamassa e um bom servico
de execugio.

A junta de cimento e areia somente pode
ser executada em valas secas.

A argamassa é feita na propor¢éo de uma
parte de cimento para duas a trés partes de
areia. O engenheire Eduardo Della Nina faz as
seguintes recomendacgdes:

"Em valas com &gua, onde podera haver
uma lavagem da junta, com resultados negati-
vos para a canalizagdo, apds a complementa-
¢do da junta pode-se fazer uma protecdo com
um revestimento de argamassa de tabatinga e
cimento no trago 1:1, em volume. Podera ser
realizada somente na metade inferior da junta.

No interior dos coletores, o acabamento
da junta é feito com rodo e, externamente, com
colher de pedreiro.

A seqiléncia do processo de execugio é
a seguinte:

[ Coloca-se o primeiro tubo perfeitamen-
te assente.

45



[] Colocam-se as linhas de alinhamento.

o assentador coloca a massa na me-
tade inferior da bolsa.

[] Encaixa-se o tubo seguinte.

{] Passa-se o roda, quando for o caso,
para igualar as geratrizes internas infericres
e fazer a limpeza da junta.

[] Coloca-se a cruzeta ou o gabarito,
para deixalo na posico exata junto & bolsa.

[] © rejuntador que o segue completa in-
tegralmente a junta, interna e externamente,
e, se for ¢ caso, coloca também a argamassa
de tabatinga e cimento”.

3.2. Juntas flexiveis

As juntas flexiveis t8m vantagens sobre
a junta rigida, pois, além de permitir peque-
nas movimentos para os tubos, geralmente sdo
mais impermeaveis.

Ha vérios tipos de junta flexivel:

a) De piche e areia ou de asfalto e areia
— E freqlientemente empregada no Brasil. Tem
a vantagem de possibilitar o uso da tubulag@o
e o reaterro da vala trinta minutos apés sua
execugao.

Composigao em uso:
Mistura “A” (antiga RAE de S&o Paulo)
— piche sélido, de alcatrdo 40%
— areia fina (do mar) 60%.
Mistura "B (engenheiro Saturnino de Brito)
— piche sdélido, de

alcatrao 1kg
— areia bem fina 2 kg
— breu 40 a 400 g (dosagem

6tima a pesquisar).
Mistura *C* (preparado comercial de asfalto)

Asfalto preparado para juntas de manilhas
cerdmicas, por firmas especializadas no forne-
cimento, tais como a Casa do Asfalto, de Sdo
Paulo.

b) De enxofre e arela — Embora pratica-
mente desconhecida em nosso pais, é larga-
mente utilizada na América do Norte e em
outros paises.

Preparacdo: faz-se a mistura perfeita de en-
xofre e areia fina, em quantidades Iguais; fun-
de-se a mistura a temperatura ligeiramente
acima de 120°C. :

Recomenda-se pintar as superficies com
piche.

3.3. Juntas elésticas

Sio juntas executadas com anéis ou pecas
especiais de borracha.

Os resultados obtidos neste caso depen-
dem muito da qualidade dos tubos cerémicos,
principaimente da regularidade de forma e de
dimensdes e do acabamento das paredes.

No Brasil, esse tipo de junta é pouco usual
e vem sendo objeto de investigagdo tecno-
légica.
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4, QUANTIDADE DE MATERIAL POR JUNTA

A quantidade de material para cada junta
deve ser estabelecida e controlada, evitando-se
a insuficiéncia (juntas incompletas) ou o ex-
cesso (perdas de material e possibilidade de
escoamento para o interior dos tubos).

A antiga RAE de Sao Paulo, reparticao que
realizou grandes obras com a observincia de
cuidados técnicos, utilizava “conchas” (vasi-
ihas com cabo para aplicar a mistura quente)
com capacidade certa para cada junta: no ma-
ximo 800 gramas para tubos de 150 mm (6 pol.],
controlando-se desse modo a medida e a
execugao quantitativa de cada junta.

Quantidade aproximada de mistura de
piche por junta

D Quantidade
(mm) (gramas)
150 700
200 1.000
250 1.300
300 1.600

Juntas de enxofre e arela: quantidades
por junta (gramas)

3]

(mm) Enxofre Areia Piche(*)
150 560 560 140
200 800 800 200
250 1.040 1.040 260
300 1.280 1.280 320

(*) Para pintura.

5. NECESSIDADE DE PESQUISAS

Constata-se que a técnica brasileira de
execucdo de juntas em tubos cerdmicos esta-
cionou hé muitos anos, em contraposi¢do a
grande evolugdo verificada nos paises indus-
trializados, onde os tipos aperfeicoados de
juntas plasticas e com anéis de borracha jé fo-
ram normalizados. '

Conclui-se, portanto, ser este um campo
prioritdrio para a pesquisa aplicada, com con-
sideraveis vantagens técnicas e econdmicas.
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